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Pri¢ina:

ATEC bulletin ¢. 1/2007
Uprava uchyceni VOP

UL letadla vyrobena firmou ATEC v.o.s., typ ZEPHYR,
ZEPHYR 2000 a jejich stavebnice.

Vylou€eni moznosti poSkozeni zadniho kovani VOP neodbornym
z4sahem nebo nespravnou montazi (ztrata nebo zdména polyamidovych
rozpérek), coz mize vést k enormnimu zvySeni montazniho predpéti v
zadnim kovani VOP, vzniku nezadoucich vili mezi VOP a SOP nebo
k nespravnému uhlu nastaveni.

PozZadovana ¢innost: Uprava zadniho zavésu VOP vyplnénim mezery mezi duralovym

Cinnost provede:

Termin provedeni:

uhelnikem a spodnim tuhym potahem VOP, lokdlnim sesilenim
spodniho tuhého potahu VOP a nerozebiratelnym spojenim dist.
podlozky s tuhym potahem VOP. Podrobny postup tGpravy je v pfiloze
tohoto bulletinu.

Provozovatel (majitel) letounu s pouZzitim ptiloZzenych dili a dle navodu
v piiloze.

Thned po obdrZeni tohoto bulletinu

Spravnost provedeni upravy zkontroluje inspektor — technik, ktery ma prislusné letadlo

v evidenci.

V ptfipadé jakychkoliv nejasnosti firma poskytne osobni konzultace, dopliujici
fotodokumentaci, nebo tpravu provede po dohod¢ ve vlastni provozovné. Kontakty naleznete

v zapati bulletinu.
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Priloha bulletinu ¢. 1/2007

1. Polozte VOP dolni stranou nahoru. Do pfislusného otvoru vlozte polyamidovou dist.
podlozku. Zméite vySku pifesahu PA podlozky nad tuhy potah VOP (na obr. 1
oznacena jako ,,V*). Tato vyska je nezbytné¢ dilezitd pro zachovani uhlu nastaveni
VOP po Uprave.
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Obr. 1

2. Zdrsnéte okolni kompositovy potah VOP v rozmérech dle pteklizkového obdélnicku
(20x40 mm — viz nasl. kroky).
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Obr. 2
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3. Vlozte preklizkovy krouzek tl. 6 mm do diry d16 pro PA dist. podlozku, a zabruste jej
do roviny s tuhym potahem VOP. Viz obr. 2 a obr. 3.
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Obr. 3

4. Vlepte ptekl. krouzek do otvoru d16. Musi byt pfilepen jak ke kovovému zavésu, tak k
okolnimu kompositovému potahu. Pouzijte epoxydové lepidlo EPOXY CHS 371 nebo
ARALDITE AW 106.

5. Nyni pfilepte na zdrsnéné misto pieklizkovy obdélnicek tl. 6 mm (viz obr. 4). Muzete
pfitom pouzit Sroub M6 jako stfedici kolik. Po dikladném vytvrzeni upravte vysku
obdélni¢ku na miru, zmétenou v kroku 1. (viz obr. 5).

PREKL. OBDELNIK
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Obr. 5

6. Namontujte VOP na trup a zkontrolujte, zda takto vytvofena pteklizkova dist.
podlozka doseda na kovovy timen kormidla SOP. Nemélo by dojit k tomu, ze hlavy
Sroubil ttrmenu SOP brani dokonalému dosednuti. Pokud tomu pfesto tak je, opatrné
upravte dievénou podlozku napf. ostrym nozem.

7. Nalepenou distan¢ni podlozku opatiete odolnym venkovnim natérem.
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Priloha bulletinu ¢. 1/2007 — Fotodokumentace

Krok 1. - Méveni vwsky "V"

Krok 2. - Zdrsnéni kompositového potahu
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Krok 4. - Viepeni preklizkového krouzku do otvoru d16
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Krok 5. - Lepeni prekl. obdélnicku (Sroub M6 pouzit jako stredici kolik)

Krok 5. - Upravovani vysky nové dist. podlozky
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